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局排定期自主検査記録（表紙2）

																整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				局所排気装置定期自主検査記録 キョクショ ハイキ ソウチ テイキ ジシュ ケンサ キロク												実施頻度１年以内ごとに１回 ジッシ ヒンド ネン イナイ カイ

																保存年数３年間 ホゾン ネンスウ ネン カン

				設置名称等 セッチ メイショウ トウ				離型剤浸漬作業場局所排気装置 リケイ ザイ シンセキ サギョウ ジョウ キョクショ ハイキ ソウチ

				設置場所 セッチ バショ				離型剤浸漬作業場 リケイ ザイ シンセキ サギョウ ジョウ				設置年月日 セッチ ネン ツキヒ				Friday, October 21, 2016

				対象作業 タイショウ サギョウ				金具の乾燥 カナグ カンソウ

				対象有害物質 タイショウ ユウガイ ブッシツ				ジクロルメタン、イソプロピルアルコール														天候 テンコウ		晴れ ハ

				検査者 ケンサシャ				豊田　隆俊 トヨダ タカトシ				検査年月日 ケンサ ネン ツキヒ				2022（令和4）年12月23日 レイワ ネン ツキ ヒ

				型式・気流の向き カタシキ キリュウ ム				外付け式①乾燥機上（上方吸引型）　②作業台（側方吸引型） ソト ツ シキ カンソウキ ウエ ジョウホウ キュウイン ガタ サギョウ ダイ ソクホウ キュウイン ガタ



				特記事項 トッキ ジコウ				乾燥機上は、乾燥機が高温のため、キャノピー型とも言える カンソウキ ウエ カンソウ キ コウオン ガタ イ







												400φ						300φ

				系統図 ケイトウズ



										ラインファン						風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

										風量4,100m3/ｈｒ フウリョウ						300□

										静圧250Pa セイアツ



								防鳥網400φ ボウ トリ アミ										乾燥機用局所排気フードNo.1 カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ

																						開口部1,300×900 カイコウブ

								風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

								125φ

										フレキシブルダクト



								開閉用ダンパー カイヘイ ヨウ

								125φ										吸引口200W×40H キュウイン クチ



																		作業台用局所排気フードBoxNo.2 サギョウ ダイ ヨウ キョク ショ ハイキ









				改善実施責任者 カイゼン ジッシ セキニンシャ								改善年月日 カイゼン ネン ツキ ヒ						年　　月　　日 ネン ツキ ヒ

				検印 ケンイン				12/27/22









				（備考）１．特記事項欄には、気象条件、目視以外の検査方法、使用した測定器,作業実施状況、総合判定等を記載すること。 ビコウ トッキ ジコウ ラン キショウ ジョウケン モクシ イガイ ケンサ ホウホウ シヨウ ソクテイキ サギョウ ジッシ ジョウキョウ ソウゴウ ハンテイ トウ キサイ



				2．系統図には、局所排気装置の系統図を略記し、各種測定位置、要改善箇所等を記入すること。 ケイトウズ キョクショ ハイキ ソウチ ケイトウズ リャク カクシュ ソクテイ イチ ヨウ カイゼン カショ ナド キニュウ



																								ｐａｇｅ1















チェックリスト（フード1）

																		整理番号 セイリ バンゴウ				1

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				乾 イヌイ				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				燥				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				機				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				用		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				局 キョク

				排 ハイ				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				排

				気 キ		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								乾燥機onなら、キャノピー効果も期待でき一応適とする。 カンソウキ コウカ キタイ イチオウ テキ				今回の風速計測は、熱傷に配慮し、乾燥機offの状態（キャノピー効果がない状態）で計測した。 コンカイ フウソク ケイソク ネツ キズ ハイリョ カンソウキ ジョウタイ コウカ ジョウタイ ケイソク

				フ				（法定値　　1.0　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				|				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				ド				排風量 ハイ フウリョウ								前回 ゼンカイ

				No.												62.48m3/min

				1												今回 コンカイ

																80.03m3/min

								２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ



								（法定値1.0mg/m3） ホウテイ チ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page2









チェックリスト（フード） (2)

																		整理番号 セイリ バンゴウ				1

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				作 サク				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				業				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				台				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				用		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				局

				所				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				排

				気		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								「保留」：検討要、page7備考に記載 ホリュウ ケントウ ヨウ ビコウ キサイ

				B				（法定値　0.5　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				o				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				ｘ				排風量 ハイ フウリョウ

				フ												2.42m3/min

				|												今回 コンカイ

				ド												2.52m3/min

				No.				２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ

				2

								（法定値　　mg/m3以下） ホウテイ チ イカ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page3









ダクト（1）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						外面の摩耗、腐食、くぼみ、粉じんのたい積等の状態 ガイメン マモウ フショク フン セキ トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

								３．通気抵抗の増加または粉じん等のたい積の原因となるような変形の有無 ツウキ テイコウ ゾウカ フン トウ セキ ゲンイン ヘンケイ ウム								無し ナ



						内面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン マモウ フショク トウ ジョウ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								点検できず テンケン

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								点検できず テンケン

				ダ				３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								点検できず テンケン

						ダンパの状態 ジョウタイ		１．流量調整用ダンパの開度および固定状態の良否 リュウリョウ チョウセイヨウ ヒラ ド コテイ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ



								2．流路切り替え用ダンパおよび締め切り用ダンパの作動状態の良否 リュウロ キ カ ヨウ シ キ ヨウ サドウ ジョウタイ リョウヒ								常時固定のため、作動状態は確認しなかった。 ジョウジ コテイ サドウ ジョウタイ カクニン

				ク

						接続部の状態 セツゾクブ ジョウタイ		１．フランジの締め付け状態の良否 シ ツ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

								２．接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



				ト		点検口等の状態 テンケン クチ トウ ジョウタイ		１．点検口、掃除口、測定孔の開閉機能の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ カイヘイ キノウ リョウヒ								良 リョウ



								２．点検口、掃除口、測定孔の気密性の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ キミツセイ リョウヒ								良 リョウ



						ファイアーダンパの状態 ジョウタイ		１．ファイアーダンパの作動状況の良否 サドウ ジョウキョウ リョウヒ								設置なし セッチ



						排風量の測定 ハイ フウリョウ ソクテイ		1．排風量 ハイ フウリョウ								測定箇所 ソクテイ カショ

								（測定点および測定値は別添）								無し ナ

																排風量 ハイ フウリョウ

																（－　m3/min）



				（注）主、枝ダクトごとに作成すること。 チュウ シュ エダ サクセイ																page4









ファンおよび電動機（乾燥機）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ ナド

						ケーシングの状態 ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無、塗装等の損傷の有無 マモウ フショク トウ ウム トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ



								２．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

				フ		ケーシングの内面、インペラおよびガイドベーンの状態 ナイメン ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								不明：外観や発生音の状態から、設置当初と変わりなく、問題ない状態であると推測した。 フメイ ガイカン ハッセイ オト ジョウタイ セッチ トウショ カ モンダイ ジョウタイ スイソク

								２．塗装等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム

								３．付着物の有無 フチャクブツ ウム

				ァ		ベルト等の状態 トウ ジョウタイ		１．ベルトの損傷、摩耗の有無 ソンショウ マモウ ウム

								２．ベルトとプーリーの溝の型の不一致の有無 ミゾ カタ フイッチ ウム



				ン				３．多本掛けのベルトの型または張り方の不揃いの有無 タ ホン カ カタ ハ カタ フゾロ ウム



								４．プーリーの損傷、偏心または取り付け位置のズレの有無 ソンショウ ヘンシン ト ツ イチ ウム

				お

								５．キーおよびキー溝の緩みの有無 ミゾ ユル ウム

								６．ベルトのたわみ量に適否 リョウ テキヒ

				よ				７．ベルトの振れの有無 フ ウム

								８．ファンの回転数の良否（吸気および排気の能力が否の場合） カイテンスウ リョウヒ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ								（　　/min(rpm））



				び		ファンの回転方向（吸気および排気の能力が否の場合） カイテン ホウコウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの回転方向の良否 カイテン ホウコウ リョウヒ								良 リョウ





				電 デン		軸受けの状態 ジク ウ ジョウタイ		１．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

								２．軸受け箱の温度の良否 ジク ウ ハコ オンド リョウヒ								（　　　℃）

								３．油量および油の状態の良否 アブラ リョウ アブラ ジョウタイ リョウヒ

				動 ドウ		電動機の状態 デンドウキ ジョウタイ		１．絶縁抵抗の良否 ゼツエン テイコウ リョウヒ								（　　　　MΩ）				外部から測定できず ガイブ ソクテイ

								２．表面温度の良否 ヒョウメン オンド リョウヒ								（　　　　℃）

								３．異常な音の有無 イジョウ オト ウム

				機 キ		安全カバーおよびその取り付け部の状態 アンゼン ト ツ ブ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、破損、変形等の有無 マモウ フショク ハソン ヘンケイ トウ ウム												設置無し セッチ ナ

								２．取り付け部の緩み等の有無 ト ツ ブ ユル トウ ウム



						制御盤の状態 セイギョ バン ジョウタイ		１．表示灯、充電部カバー、銘板等の破損、欠落等の有無 ヒョウジトウ ジュウデン ブ メイ イタナド ハソン ケツラクナド ウム								無し ナ



								２．計器類の作動不良等の有無 ケイキルイ サドウ フリョウ トウ ウム								無し ナ

								３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

								４．端子の緩み、変色等の有無 タンシ ユル ヘンショク トウ ウム								無し ナ

						ファンの排風量（吸気および排気の能力が否の場合） ハイ フウ リョウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの排風量の良否 ハイ フウリョウ リョウヒ								良 リョウ				風速測定結果から フウソク ソクテイ ケッカ





																				page5





乾燥機用局所排気フードN0.1

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				フード番号 バンゴウ		乾燥機用局所排気フードNo.1 カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ

																						奥右 オク ミギ

						奥左 オク ヒダリ

								①		②		③		④		⑤



				フード形状 ケイジョウ

								⑥		⑦		⑧		⑨		⑩





								⑪		⑫		⑬		⑭		⑮

						手前左 テマエ ヒダリ																手前右 テマエ ミギ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		金属の乾燥 キンゾク カンソウ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（上方吸引） ソト ツ シキ ジョウホウ キュウイン

				法定制御 ホウテイ セイギョ								1.0		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		1.25		⑥		0.48		⑪		1.33

								②		0.62		⑦		2.09		⑫		1.74

								③		0.45		⑧		1.38		⑬		1.42

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		0.84		⑨		0.73		⑭		1.52

								⑤		0.77		⑩		1.15		⑮		1.28

						制御風速 セイギョ フウソク						1.0		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0.45		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						1.14		ｍ/ｓ

						排風量 ハイ フウリョウ						80.03		m3/min

				判定 ハンテイ		制御風速が②、③、④、⑤、⑥及び⑨でクリヤーしないが、作業時は、乾燥機の高温影響を受け、キャノピー効果も加わることから、制御風速は満足できるとした。：一応「適」と判定する。 セイギョ フウソク オヨ サギョウ ジ カンソウキ コウオン エイキョウ ウ コウカ クワ セイギョ フウソク マンゾク イチオウ テキ ハンテイ



						設計図面に記載されている風量は、平均値1.00ｍ/ｓとなり、1.17m2×1.00m/s×60＝70.11m3/minの数値の記載がある。今回の結果では、80.03m3/minとなるので、当初稼働時と同程度の風量は確保されていると判断できる。 フウリョウ コンカイ ケッカ トウショ カドウジ ドウテイド フウリョウ カクホ ハンダン



				備考 ビコウ
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作業台用局所排気BOXフードN0.2

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				フード番号 バンゴウ		作業台用局所排気BoxフードNo.2 サギョウ ダイ ヨウ キョクショ ハイキ



												①						④



												②						⑤

				フード形状 ケイジョウ



												③						⑥





						吸引口は、200W×40H キュウイン クチ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		金具を溶剤に浸漬 カナグ ヨウザイ シンセキ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（側方吸引型） ソトヅ シキ ソクホウ キュウイン ガタ

				法定制御 ホウテイ セイギョ								0.5		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		2.07				⑥		0.24

								②		6.94

								③		6.77

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		0.29

								⑤		0.31

						制御風速 セイギョ フウソク						0.50		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0.24		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						0.28		ｍ/ｓ

						排風量 ハイ フウリョウ						2.52		m3/min

				判定 ハンテイ		現状の使用方法では、20cm付近での最大風速においても、制御風速を満足しない。そのため結果判定は不適となるため、10cm位置付近で実施することとする。あと、フードの設置面が浸漬容器の開口部高さの位置となるような作業面の治具を製作し、対応も検討する。 ゲンジョウ シヨウ ホウホウ フキン サイダイ フウソク セイギョ フウソク マンゾク ケッカ ハンテイ フテキ イチ フキン ジッシ セッチ メン シンセキ ヨウキ カイコウ ブ タカ イチ サギョウ メン ジグ セイサク タイオウ ケントウ



						設計図面に記載されている風量は、①から③の平均値が7.73m/sとなり、0.008m2×7.73×60＝3.71m3/minとなるが、今回は、2.52m3/minとなった。乾燥機用局所排気フードNO.1とのダンパー調整が必要かもしれない。対応を協議することにする。次回より10cm位置での風速測定も追加することにする。 セッケイ ズメン キサイ フウリョウ ヘイキンチ コンカイ カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ チョウセイ ヒツヨウ タイオウ キョウギ ジカイ イチ フウソク ソクテイ ツイカ

				備考 ビコウ
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局排定期自主検査記録（表紙1）

																整理番号 セイリ バン ゴウ						2

				局所排気装置定期自主検査記録 キョクショ ハイキ ソウチ テイキ ジシュ ケンサ キロク												実施頻度１年以内ごとに１回 ジッシ ヒンド ネン イナイ カイ

																保存年数３年間 ホゾン ネンスウ ネン カン

				設置名称等 セッチ メイショウ トウ				ペンキ小屋局所排気装置 コヤ キョクショ ハイキ ソウチ

				設置場所 セッチ バショ				ペンキ小屋局所排気装置 コヤ キョクショ ハイキ ソウチ				設置年月日 セッチ ネン ツキヒ				Friday, October 21, 2016

				対象作業 タイショウ サギョウ				塗装用具の洗浄 トソウ ヨウグ センジョウ

				対象有害物質 タイショウ ユウガイ ブッシツ				エチルベンゼン、キシレン、酢酸エチル、酢酸ノルマルブチル、トルエン、メタノール サクサン サクサン														天候 テンコウ		晴れ ハ

				検査者 ケンサシャ				豊田　隆俊 トヨダ タカトシ				検査年月日 ケンサ ネン ツキヒ				2022（令和4）年12月23日 レイワ ネン ツキ ヒ

				型式・気流の向き カタシキ キリュウ ム				外付け式側方吸引型 ソト ツ シキ ソクホウ キュウイン ガタ



				特記事項 トッキ ジコウ				室内に保管有機溶剤があるため、局所排気装置以外に、有圧換気扇（防爆型）4,470m3／ｈr　羽根径40cmが設置されている。 シツナイ ホカン ユウキ ヨウザイ キョクショ ハイキ ソウチ イガイ ユウアツ カンキセン ボウバク ガタ ハネ ケイ セッチ









				系統図 ケイトウズ





																		SPD125φ



																		手動VD シュドウ

																		100φ

																		フレキシブルダクト

																		100φ

								ターボ送風機 ソウフウキ

								風量960m3／ｈｒ フウリョウ										風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

								静圧1.9Kpa セイアツ										100φ

								防爆構造ｄ2G4 ボウバク コウゾウ										吸引口 キュウイン グチ

																		200W×40H

																				局所排気BoxフードNo.3 キョクショ ハイキ











				改善実施責任者 カイゼン ジッシ セキニンシャ								改善年月日 カイゼン ネン ツキ ヒ						年　　月　　日 ネン ツキ ヒ

				検印 ケンイン				12/27/22









				（備考）１．特記事項欄には、気象条件、目視以外の検査方法、使用した測定器,作業実施状況、総合判定等を記載すること。 ビコウ トッキ ジコウ ラン キショウ ジョウケン モクシ イガイ ケンサ ホウホウ シヨウ ソクテイキ サギョウ ジッシ ジョウキョウ ソウゴウ ハンテイ トウ キサイ



				2．系統図には、局所排気装置の系統図を略記し、各種測定位置、要改善箇所等を記入すること。 ケイトウズ キョクショ ハイキ ソウチ ケイトウズ リャク カクシュ ソクテイ イチ ヨウ カイゼン カショ ナド キニュウ



																								ｐａｇｅ1















チェックリスト（フード） (3)

																		整理番号 セイリ バンゴウ				2

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				3

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				局 キョク				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				所				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				排				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				気		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				B

				o				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				x

				フ		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								20cm付近まで近づけて実施するので、適 フキン チカ ジッシ テキ

				|				（法定値　　　　　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				ド				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				№				排風量 ハイ フウリョウ								前回 ゼンカイ

				3												7.01m3/min

																今回 コンカイ

																7.20m3/min

								２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ



								（法定値　　mg/m3以下） ホウテイ チ イカ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page2









ダクト（2）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						外面の摩耗、腐食、くぼみ、粉じんのたい積等の状態 ガイメン マモウ フショク フン セキ トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

								３．通気抵抗の増加または粉じん等のたい積の原因となるような変形の有無 ツウキ テイコウ ゾウカ フン トウ セキ ゲンイン ヘンケイ ウム								無し ナ



						内面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン マモウ フショク トウ ジョウ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				ダ				３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

						ダンパの状態 ジョウタイ		１．流量調整用ダンパの開度および固定状態の良否 リュウリョウ チョウセイヨウ ヒラ ド コテイ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ



								2．流路切り替え用ダンパおよび締め切り用ダンパの作動状態の良否 リュウロ キ カ ヨウ シ キ ヨウ サドウ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				ク

						接続部の状態 セツゾクブ ジョウタイ		１．フランジの締め付け状態の良否 シ ツ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

								２．接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								良 リョウ



				ト		点検口等の状態 テンケン クチ トウ ジョウタイ		１．点検口、掃除口、測定孔の開閉機能の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ カイヘイ キノウ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



								２．点検口、掃除口、測定孔の気密性の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ キミツセイ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



						ファイアーダンパの状態 ジョウタイ		１．ファイアーダンパの作動状況の良否 サドウ ジョウキョウ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



						排風量の測定 ハイ フウリョウ ソクテイ		1．排風量 ハイ フウリョウ								測定箇所 ソクテイ カショ

								（測定点および測定値は別添）								無し ナ

																排風量 ハイ フウリョウ

																（　　m3/min）



				（注）主、枝ダクトごとに作成すること。 チュウ シュ エダ サクセイ																page3









ファンおよび電動機（ペンキ小屋）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ ナド

						ケーシングの状態 ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無、塗装等の損傷の有無 マモウ フショク トウ ウム トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ



								２．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

				フ		ケーシングの内面、インペラおよびガイドベーンの状態 ナイメン ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								外観や稼働音から、設置時と変わらないため、問題無しと判断した。 ガイカン カドウ オン セッチジ カ モンダイ ナ ハンダン

								２．塗装等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム

								３．付着物の有無 フチャクブツ ウム

				ァ		ベルト等の状態 トウ ジョウタイ		１．ベルトの損傷、摩耗の有無 ソンショウ マモウ ウム

								２．ベルトとプーリーの溝の型の不一致の有無 ミゾ カタ フイッチ ウム



				ン				３．多本掛けのベルトの型または張り方の不揃いの有無 タ ホン カ カタ ハ カタ フゾロ ウム



								４．プーリーの損傷、偏心または取り付け位置のズレの有無 ソンショウ ヘンシン ト ツ イチ ウム

				お

								５．キーおよびキー溝の緩みの有無 ミゾ ユル ウム

								６．ベルトのたわみ量に適否 リョウ テキヒ

				よ				７．ベルトの振れの有無 フ ウム

								８．ファンの回転数の良否（吸気および排気の能力が否の場合） カイテンスウ リョウヒ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ								（　　/min(rpm））



				び		ファンの回転方向（吸気および排気の能力が否の場合） カイテン ホウコウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの回転方向の良否 カイテン ホウコウ リョウヒ								良 リョウ





				電 デン		軸受けの状態 ジク ウ ジョウタイ		１．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

								２．軸受け箱の温度の良否 ジク ウ ハコ オンド リョウヒ								（　　　℃）

								３．油量および油の状態の良否 アブラ リョウ アブラ ジョウタイ リョウヒ

				動 ドウ		電動機の状態 デンドウキ ジョウタイ		１．絶縁抵抗の良否 ゼツエン テイコウ リョウヒ								（　　　　MΩ）

								２．表面温度の良否 ヒョウメン オンド リョウヒ								（　　　　℃）

								３．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

				機 キ		安全カバーおよびその取り付け部の状態 アンゼン ト ツ ブ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、破損、変形等の有無 マモウ フショク ハソン ヘンケイ トウ ウム

								２．取り付け部の緩み等の有無 ト ツ ブ ユル トウ ウム



						制御盤の状態 セイギョ バン ジョウタイ		１．表示灯、充電部カバー、銘板等の破損、欠落等の有無 ヒョウジトウ ジュウデン ブ メイ イタナド ハソン ケツラクナド ウム								無し ナ



								２．計器類の作動不良等の有無 ケイキルイ サドウ フリョウ トウ ウム								無し ナ

								３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

								４．端子の緩み、変色等の有無 タンシ ユル ヘンショク トウ ウム								無し ナ

						ファンの排風量（吸気および排気の能力が否の場合） ハイ フウ リョウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの排風量の良否 ハイ フウリョウ リョウヒ								良 リョウ
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局所排気BOXフードNo.3

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						2

				フード番号 バンゴウ		局所排気BoｘフードNo.3 キョクショ ハイキ



						奥壁側 オク カベガワ

								①		④		⑦		⑩

														　　

				フード形状 ケイジョウ				②		⑤		⑧		⑪



								③		⑥		⑨		⑫





						吸引口は、２００Ｗ×40H キュウイン クチ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		塗装用具の洗浄 トソウ ヨウグ センジョウ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（側方吸引） ソトヅ シキ ソクホウ キュウイン

				法定制御 ホウテイ セイギョ								0.5		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		15.5		⑥		1.46		⑪		0.39

								②		16.1		⑦		0.67		⑫		0.45

								③		13.3		⑧		0.56

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		1.25		⑨		0.51		入口開放、有圧換気扇はOFFで測定を実施した。 イ クチ カイホウ ユウアツ カンキセン ソクテイ ジッシ

								⑤		1.36		⑩		0.50

						制御風速 セイギョ フウソク						0.50		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0..39		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						1.36		ｍ/ｓ		④から⑥の平均値 ヘイキン チ

						排風量 ハイ フウリョウ						7.20		m3/min

				判定 ハンテイ		極力フードに近づけて10～20ｃｍあたりの距離で洗浄作業をするので、制御風速は満足されていると考える。判定；適 キョクリョク チカ キョリ センジョウ サギョウ セイギョ フウソク マンゾク カンガ ハンテイ テキ



						設計図面に記載されている風量は、①から③の平均値15.97m/sとし、0.008m2×15.97m/s×60＝7.67m3/min（460m3/Hr)の記載がある。今回①～③の平均値15.0m/sから、0.008×15.0×60=7.2m3/min（432m3/Hr)だったので、ほぼ設計と同時程度の風量が継続して確保されていると考える。 セッケイ ズメン キサイ フウリョウ ヘイキンチ キサイ コンカイ ヘイキンチ セッケイ オナ ジ テイド フウリョウ ケイゾク カクホ カンガ



				備考 ビコウ
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局排定期自主検査記録（表紙2）

																整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				局所排気装置定期自主検査記録 キョクショ ハイキ ソウチ テイキ ジシュ ケンサ キロク												実施頻度１年以内ごとに１回 ジッシ ヒンド ネン イナイ カイ

																保存年数３年間 ホゾン ネンスウ ネン カン

				設置名称等 セッチ メイショウ トウ				離型剤浸漬作業場局所排気装置 リケイ ザイ シンセキ サギョウ ジョウ キョクショ ハイキ ソウチ

				設置場所 セッチ バショ				離型剤浸漬作業場 リケイ ザイ シンセキ サギョウ ジョウ				設置年月日 セッチ ネン ツキヒ				Friday, October 21, 2016

				対象作業 タイショウ サギョウ				金具の乾燥 カナグ カンソウ

				対象有害物質 タイショウ ユウガイ ブッシツ				ジクロルメタン、イソプロピルアルコール														天候 テンコウ		晴れ ハ

				検査者 ケンサシャ				豊田　隆俊 トヨダ タカトシ				検査年月日 ケンサ ネン ツキヒ				2022（令和4）年12月23日 レイワ ネン ツキ ヒ

				型式・気流の向き カタシキ キリュウ ム				外付け式①乾燥機上（上方吸引型）　②作業台（側方吸引型） ソト ツ シキ カンソウキ ウエ ジョウホウ キュウイン ガタ サギョウ ダイ ソクホウ キュウイン ガタ



				特記事項 トッキ ジコウ				乾燥機上は、乾燥機が高温のため、キャノピー型とも言える カンソウキ ウエ カンソウ キ コウオン ガタ イ







												400φ						300φ

				系統図 ケイトウズ



										ラインファン						風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

										風量4,100m3/ｈｒ フウリョウ						300□

										静圧250Pa セイアツ



								防鳥網400φ ボウ トリ アミ										乾燥機用局所排気フードNo.1 カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ

																						開口部1,300×900 カイコウブ

								風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

								125φ

										フレキシブルダクト



								開閉用ダンパー カイヘイ ヨウ

								125φ										吸引口200W×40H キュウイン クチ



																		作業台用局所排気フードBoxNo.2 サギョウ ダイ ヨウ キョク ショ ハイキ









				改善実施責任者 カイゼン ジッシ セキニンシャ								改善年月日 カイゼン ネン ツキ ヒ						年　　月　　日 ネン ツキ ヒ

				検印 ケンイン				12/27/22









				（備考）１．特記事項欄には、気象条件、目視以外の検査方法、使用した測定器,作業実施状況、総合判定等を記載すること。 ビコウ トッキ ジコウ ラン キショウ ジョウケン モクシ イガイ ケンサ ホウホウ シヨウ ソクテイキ サギョウ ジッシ ジョウキョウ ソウゴウ ハンテイ トウ キサイ



				2．系統図には、局所排気装置の系統図を略記し、各種測定位置、要改善箇所等を記入すること。 ケイトウズ キョクショ ハイキ ソウチ ケイトウズ リャク カクシュ ソクテイ イチ ヨウ カイゼン カショ ナド キニュウ



																								ｐａｇｅ1















チェックリスト（フード1）

																		整理番号 セイリ バンゴウ				1

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				乾 イヌイ				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				燥				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				機				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				用		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				局 キョク

				排 ハイ				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				排

				気 キ		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								乾燥機onなら、キャノピー効果も期待でき一応適とする。 カンソウキ コウカ キタイ イチオウ テキ				今回の風速計測は、熱傷に配慮し、乾燥機offの状態（キャノピー効果がない状態）で計測した。 コンカイ フウソク ケイソク ネツ キズ ハイリョ カンソウキ ジョウタイ コウカ ジョウタイ ケイソク

				フ				（法定値　　1.0　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				|				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				ド				排風量 ハイ フウリョウ								前回 ゼンカイ

				No.												62.48m3/min

				1												今回 コンカイ

																80.03m3/min

								２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ



								（法定値1.0mg/m3） ホウテイ チ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page2









チェックリスト（フード） (2)

																		整理番号 セイリ バンゴウ				1

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				作 サク				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				業				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				台				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				用		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				局

				所				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				排

				気		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								「保留」：検討要、page7備考に記載 ホリュウ ケントウ ヨウ ビコウ キサイ

				B				（法定値　0.5　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				o				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				ｘ				排風量 ハイ フウリョウ

				フ												2.42m3/min

				|												今回 コンカイ

				ド												2.52m3/min

				No.				２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ

				2

								（法定値　　mg/m3以下） ホウテイ チ イカ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page3









ダクト（1）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						外面の摩耗、腐食、くぼみ、粉じんのたい積等の状態 ガイメン マモウ フショク フン セキ トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

								３．通気抵抗の増加または粉じん等のたい積の原因となるような変形の有無 ツウキ テイコウ ゾウカ フン トウ セキ ゲンイン ヘンケイ ウム								無し ナ



						内面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン マモウ フショク トウ ジョウ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								点検できず テンケン

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								点検できず テンケン

				ダ				３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								点検できず テンケン

						ダンパの状態 ジョウタイ		１．流量調整用ダンパの開度および固定状態の良否 リュウリョウ チョウセイヨウ ヒラ ド コテイ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ



								2．流路切り替え用ダンパおよび締め切り用ダンパの作動状態の良否 リュウロ キ カ ヨウ シ キ ヨウ サドウ ジョウタイ リョウヒ								常時固定のため、作動状態は確認しなかった。 ジョウジ コテイ サドウ ジョウタイ カクニン

				ク

						接続部の状態 セツゾクブ ジョウタイ		１．フランジの締め付け状態の良否 シ ツ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

								２．接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



				ト		点検口等の状態 テンケン クチ トウ ジョウタイ		１．点検口、掃除口、測定孔の開閉機能の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ カイヘイ キノウ リョウヒ								良 リョウ



								２．点検口、掃除口、測定孔の気密性の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ キミツセイ リョウヒ								良 リョウ



						ファイアーダンパの状態 ジョウタイ		１．ファイアーダンパの作動状況の良否 サドウ ジョウキョウ リョウヒ								設置なし セッチ



						排風量の測定 ハイ フウリョウ ソクテイ		1．排風量 ハイ フウリョウ								測定箇所 ソクテイ カショ

								（測定点および測定値は別添）								無し ナ

																排風量 ハイ フウリョウ

																（－　m3/min）



				（注）主、枝ダクトごとに作成すること。 チュウ シュ エダ サクセイ																page4









ファンおよび電動機（乾燥機）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ ナド

						ケーシングの状態 ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無、塗装等の損傷の有無 マモウ フショク トウ ウム トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ



								２．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

				フ		ケーシングの内面、インペラおよびガイドベーンの状態 ナイメン ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								不明：外観や発生音の状態から、設置当初と変わりなく、問題ない状態であると推測した。 フメイ ガイカン ハッセイ オト ジョウタイ セッチ トウショ カ モンダイ ジョウタイ スイソク

								２．塗装等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム

								３．付着物の有無 フチャクブツ ウム

				ァ		ベルト等の状態 トウ ジョウタイ		１．ベルトの損傷、摩耗の有無 ソンショウ マモウ ウム

								２．ベルトとプーリーの溝の型の不一致の有無 ミゾ カタ フイッチ ウム



				ン				３．多本掛けのベルトの型または張り方の不揃いの有無 タ ホン カ カタ ハ カタ フゾロ ウム



								４．プーリーの損傷、偏心または取り付け位置のズレの有無 ソンショウ ヘンシン ト ツ イチ ウム

				お

								５．キーおよびキー溝の緩みの有無 ミゾ ユル ウム

								６．ベルトのたわみ量に適否 リョウ テキヒ

				よ				７．ベルトの振れの有無 フ ウム

								８．ファンの回転数の良否（吸気および排気の能力が否の場合） カイテンスウ リョウヒ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ								（　　/min(rpm））



				び		ファンの回転方向（吸気および排気の能力が否の場合） カイテン ホウコウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの回転方向の良否 カイテン ホウコウ リョウヒ								良 リョウ





				電 デン		軸受けの状態 ジク ウ ジョウタイ		１．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

								２．軸受け箱の温度の良否 ジク ウ ハコ オンド リョウヒ								（　　　℃）

								３．油量および油の状態の良否 アブラ リョウ アブラ ジョウタイ リョウヒ

				動 ドウ		電動機の状態 デンドウキ ジョウタイ		１．絶縁抵抗の良否 ゼツエン テイコウ リョウヒ								（　　　　MΩ）				外部から測定できず ガイブ ソクテイ

								２．表面温度の良否 ヒョウメン オンド リョウヒ								（　　　　℃）

								３．異常な音の有無 イジョウ オト ウム

				機 キ		安全カバーおよびその取り付け部の状態 アンゼン ト ツ ブ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、破損、変形等の有無 マモウ フショク ハソン ヘンケイ トウ ウム												設置無し セッチ ナ

								２．取り付け部の緩み等の有無 ト ツ ブ ユル トウ ウム



						制御盤の状態 セイギョ バン ジョウタイ		１．表示灯、充電部カバー、銘板等の破損、欠落等の有無 ヒョウジトウ ジュウデン ブ メイ イタナド ハソン ケツラクナド ウム								無し ナ



								２．計器類の作動不良等の有無 ケイキルイ サドウ フリョウ トウ ウム								無し ナ

								３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

								４．端子の緩み、変色等の有無 タンシ ユル ヘンショク トウ ウム								無し ナ

						ファンの排風量（吸気および排気の能力が否の場合） ハイ フウ リョウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの排風量の良否 ハイ フウリョウ リョウヒ								良 リョウ				風速測定結果から フウソク ソクテイ ケッカ
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乾燥機用局所排気フードN0.1

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				フード番号 バンゴウ		乾燥機用局所排気フードNo.1 カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ

																						奥右 オク ミギ

						奥左 オク ヒダリ

								①		②		③		④		⑤



				フード形状 ケイジョウ

								⑥		⑦		⑧		⑨		⑩





								⑪		⑫		⑬		⑭		⑮

						手前左 テマエ ヒダリ																手前右 テマエ ミギ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		金属の乾燥 キンゾク カンソウ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（上方吸引） ソト ツ シキ ジョウホウ キュウイン

				法定制御 ホウテイ セイギョ								1.0		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		1.25		⑥		0.48		⑪		1.33

								②		0.62		⑦		2.09		⑫		1.74

								③		0.45		⑧		1.38		⑬		1.42

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		0.84		⑨		0.73		⑭		1.52

								⑤		0.77		⑩		1.15		⑮		1.28

						制御風速 セイギョ フウソク						1.0		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0.45		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						1.14		ｍ/ｓ

						排風量 ハイ フウリョウ						80.03		m3/min

				判定 ハンテイ		制御風速が②、③、④、⑤、⑥及び⑨でクリヤーしないが、作業時は、乾燥機の高温影響を受け、キャノピー効果も加わることから、制御風速は満足できるとした。：一応「適」と判定する。 セイギョ フウソク オヨ サギョウ ジ カンソウキ コウオン エイキョウ ウ コウカ クワ セイギョ フウソク マンゾク イチオウ テキ ハンテイ



						設計図面に記載されている風量は、平均値1.00ｍ/ｓとなり、1.17m2×1.00m/s×60＝70.11m3/minの数値の記載がある。今回の結果では、80.03m3/minとなるので、当初稼働時と同程度の風量は確保されていると判断できる。 フウリョウ コンカイ ケッカ トウショ カドウジ ドウテイド フウリョウ カクホ ハンダン



				備考 ビコウ
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作業台用局所排気BOXフードN0.2

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				フード番号 バンゴウ		作業台用局所排気BoxフードNo.2 サギョウ ダイ ヨウ キョクショ ハイキ



												①						④



												②						⑤

				フード形状 ケイジョウ



												③						⑥





						吸引口は、200W×40H キュウイン クチ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		金具を溶剤に浸漬 カナグ ヨウザイ シンセキ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（側方吸引型） ソトヅ シキ ソクホウ キュウイン ガタ

				法定制御 ホウテイ セイギョ								0.5		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		2.07				⑥		0.24

								②		6.94

								③		6.77

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		0.29

								⑤		0.31

						制御風速 セイギョ フウソク						0.50		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0.24		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						0.28		ｍ/ｓ

						排風量 ハイ フウリョウ						2.52		m3/min

				判定 ハンテイ		現状の使用方法では、20cm付近での最大風速においても、制御風速を満足しない。そのため結果判定は不適となるため、10cm位置付近で実施することとする。あと、フードの設置面が浸漬容器の開口部高さの位置となるような作業面の治具を製作し、対応も検討する。 ゲンジョウ シヨウ ホウホウ フキン サイダイ フウソク セイギョ フウソク マンゾク ケッカ ハンテイ フテキ イチ フキン ジッシ セッチ メン シンセキ ヨウキ カイコウ ブ タカ イチ サギョウ メン ジグ セイサク タイオウ ケントウ



						設計図面に記載されている風量は、①から③の平均値が7.73m/sとなり、0.008m2×7.73×60＝3.71m3/minとなるが、今回は、2.52m3/minとなった。乾燥機用局所排気フードNO.1とのダンパー調整が必要かもしれない。対応を協議することにする。次回より10cm位置での風速測定も追加することにする。 セッケイ ズメン キサイ フウリョウ ヘイキンチ コンカイ カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ チョウセイ ヒツヨウ タイオウ キョウギ ジカイ イチ フウソク ソクテイ ツイカ

				備考 ビコウ





																				page7



200

200



局排定期自主検査記録（表紙1）

																整理番号 セイリ バン ゴウ						2

				局所排気装置定期自主検査記録 キョクショ ハイキ ソウチ テイキ ジシュ ケンサ キロク												実施頻度１年以内ごとに１回 ジッシ ヒンド ネン イナイ カイ

																保存年数３年間 ホゾン ネンスウ ネン カン

				設置名称等 セッチ メイショウ トウ				ペンキ小屋局所排気装置 コヤ キョクショ ハイキ ソウチ

				設置場所 セッチ バショ				ペンキ小屋局所排気装置 コヤ キョクショ ハイキ ソウチ				設置年月日 セッチ ネン ツキヒ				Friday, October 21, 2016

				対象作業 タイショウ サギョウ				塗装用具の洗浄 トソウ ヨウグ センジョウ

				対象有害物質 タイショウ ユウガイ ブッシツ				エチルベンゼン、キシレン、酢酸エチル、酢酸ノルマルブチル、トルエン、メタノール サクサン サクサン														天候 テンコウ		晴れ ハ

				検査者 ケンサシャ				豊田　隆俊 トヨダ タカトシ				検査年月日 ケンサ ネン ツキヒ				2022（令和4）年12月23日 レイワ ネン ツキ ヒ

				型式・気流の向き カタシキ キリュウ ム				外付け式側方吸引型 ソト ツ シキ ソクホウ キュウイン ガタ



				特記事項 トッキ ジコウ				室内に保管有機溶剤があるため、局所排気装置以外に、有圧換気扇（防爆型）4,470m3／ｈr　羽根径40cmが設置されている。 シツナイ ホカン ユウキ ヨウザイ キョクショ ハイキ ソウチ イガイ ユウアツ カンキセン ボウバク ガタ ハネ ケイ セッチ









				系統図 ケイトウズ





																		SPD125φ



																		手動VD シュドウ

																		100φ

																		フレキシブルダクト

																		100φ

								ターボ送風機 ソウフウキ

								風量960m3／ｈｒ フウリョウ										風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

								静圧1.9Kpa セイアツ										100φ

								防爆構造ｄ2G4 ボウバク コウゾウ										吸引口 キュウイン グチ

																		200W×40H

																				局所排気BoxフードNo.3 キョクショ ハイキ











				改善実施責任者 カイゼン ジッシ セキニンシャ								改善年月日 カイゼン ネン ツキ ヒ						年　　月　　日 ネン ツキ ヒ

				検印 ケンイン				12/27/22









				（備考）１．特記事項欄には、気象条件、目視以外の検査方法、使用した測定器,作業実施状況、総合判定等を記載すること。 ビコウ トッキ ジコウ ラン キショウ ジョウケン モクシ イガイ ケンサ ホウホウ シヨウ ソクテイキ サギョウ ジッシ ジョウキョウ ソウゴウ ハンテイ トウ キサイ



				2．系統図には、局所排気装置の系統図を略記し、各種測定位置、要改善箇所等を記入すること。 ケイトウズ キョクショ ハイキ ソウチ ケイトウズ リャク カクシュ ソクテイ イチ ヨウ カイゼン カショ ナド キニュウ



																								ｐａｇｅ1















チェックリスト（フード） (3)

																		整理番号 セイリ バンゴウ				2

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				3

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				局 キョク				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				所				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				排				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				気		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				B

				o				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				x

				フ		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								20cm付近まで近づけて実施するので、適 フキン チカ ジッシ テキ

				|				（法定値　　　　　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				ド				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				№				排風量 ハイ フウリョウ								前回 ゼンカイ

				3												7.01m3/min

																今回 コンカイ

																7.20m3/min

								２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ



								（法定値　　mg/m3以下） ホウテイ チ イカ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page2









ダクト（2）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						外面の摩耗、腐食、くぼみ、粉じんのたい積等の状態 ガイメン マモウ フショク フン セキ トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

								３．通気抵抗の増加または粉じん等のたい積の原因となるような変形の有無 ツウキ テイコウ ゾウカ フン トウ セキ ゲンイン ヘンケイ ウム								無し ナ



						内面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン マモウ フショク トウ ジョウ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				ダ				３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

						ダンパの状態 ジョウタイ		１．流量調整用ダンパの開度および固定状態の良否 リュウリョウ チョウセイヨウ ヒラ ド コテイ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ



								2．流路切り替え用ダンパおよび締め切り用ダンパの作動状態の良否 リュウロ キ カ ヨウ シ キ ヨウ サドウ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				ク

						接続部の状態 セツゾクブ ジョウタイ		１．フランジの締め付け状態の良否 シ ツ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

								２．接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								良 リョウ



				ト		点検口等の状態 テンケン クチ トウ ジョウタイ		１．点検口、掃除口、測定孔の開閉機能の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ カイヘイ キノウ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



								２．点検口、掃除口、測定孔の気密性の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ キミツセイ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



						ファイアーダンパの状態 ジョウタイ		１．ファイアーダンパの作動状況の良否 サドウ ジョウキョウ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



						排風量の測定 ハイ フウリョウ ソクテイ		1．排風量 ハイ フウリョウ								測定箇所 ソクテイ カショ

								（測定点および測定値は別添）								無し ナ

																排風量 ハイ フウリョウ

																（　　m3/min）



				（注）主、枝ダクトごとに作成すること。 チュウ シュ エダ サクセイ																page3









ファンおよび電動機（ペンキ小屋）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ ナド

						ケーシングの状態 ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無、塗装等の損傷の有無 マモウ フショク トウ ウム トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ



								２．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

				フ		ケーシングの内面、インペラおよびガイドベーンの状態 ナイメン ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								外観や稼働音から、設置時と変わらないため、問題無しと判断した。 ガイカン カドウ オン セッチジ カ モンダイ ナ ハンダン

								２．塗装等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム

								３．付着物の有無 フチャクブツ ウム

				ァ		ベルト等の状態 トウ ジョウタイ		１．ベルトの損傷、摩耗の有無 ソンショウ マモウ ウム

								２．ベルトとプーリーの溝の型の不一致の有無 ミゾ カタ フイッチ ウム



				ン				３．多本掛けのベルトの型または張り方の不揃いの有無 タ ホン カ カタ ハ カタ フゾロ ウム



								４．プーリーの損傷、偏心または取り付け位置のズレの有無 ソンショウ ヘンシン ト ツ イチ ウム

				お

								５．キーおよびキー溝の緩みの有無 ミゾ ユル ウム

								６．ベルトのたわみ量に適否 リョウ テキヒ

				よ				７．ベルトの振れの有無 フ ウム

								８．ファンの回転数の良否（吸気および排気の能力が否の場合） カイテンスウ リョウヒ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ								（　　/min(rpm））



				び		ファンの回転方向（吸気および排気の能力が否の場合） カイテン ホウコウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの回転方向の良否 カイテン ホウコウ リョウヒ								良 リョウ





				電 デン		軸受けの状態 ジク ウ ジョウタイ		１．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

								２．軸受け箱の温度の良否 ジク ウ ハコ オンド リョウヒ								（　　　℃）

								３．油量および油の状態の良否 アブラ リョウ アブラ ジョウタイ リョウヒ

				動 ドウ		電動機の状態 デンドウキ ジョウタイ		１．絶縁抵抗の良否 ゼツエン テイコウ リョウヒ								（　　　　MΩ）

								２．表面温度の良否 ヒョウメン オンド リョウヒ								（　　　　℃）

								３．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

				機 キ		安全カバーおよびその取り付け部の状態 アンゼン ト ツ ブ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、破損、変形等の有無 マモウ フショク ハソン ヘンケイ トウ ウム

								２．取り付け部の緩み等の有無 ト ツ ブ ユル トウ ウム



						制御盤の状態 セイギョ バン ジョウタイ		１．表示灯、充電部カバー、銘板等の破損、欠落等の有無 ヒョウジトウ ジュウデン ブ メイ イタナド ハソン ケツラクナド ウム								無し ナ



								２．計器類の作動不良等の有無 ケイキルイ サドウ フリョウ トウ ウム								無し ナ

								３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

								４．端子の緩み、変色等の有無 タンシ ユル ヘンショク トウ ウム								無し ナ

						ファンの排風量（吸気および排気の能力が否の場合） ハイ フウ リョウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの排風量の良否 ハイ フウリョウ リョウヒ								良 リョウ
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局所排気BOXフードNo.3

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						2

				フード番号 バンゴウ		局所排気BoｘフードNo.3 キョクショ ハイキ



						奥壁側 オク カベガワ

								①		④		⑦		⑩

														　　

				フード形状 ケイジョウ				②		⑤		⑧		⑪



								③		⑥		⑨		⑫





						吸引口は、２００Ｗ×40H キュウイン クチ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		塗装用具の洗浄 トソウ ヨウグ センジョウ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（側方吸引） ソトヅ シキ ソクホウ キュウイン

				法定制御 ホウテイ セイギョ								0.5		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		15.5		⑥		1.46		⑪		0.39

								②		16.1		⑦		0.67		⑫		0.45

								③		13.3		⑧		0.56

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		1.25		⑨		0.51		入口開放、有圧換気扇はOFFで測定を実施した。 イ クチ カイホウ ユウアツ カンキセン ソクテイ ジッシ

								⑤		1.36		⑩		0.50

						制御風速 セイギョ フウソク						0.50		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0..39		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						1.36		ｍ/ｓ		④から⑥の平均値 ヘイキン チ

						排風量 ハイ フウリョウ						7.20		m3/min

				判定 ハンテイ		極力フードに近づけて10～20ｃｍあたりの距離で洗浄作業をするので、制御風速は満足されていると考える。判定；適 キョクリョク チカ キョリ センジョウ サギョウ セイギョ フウソク マンゾク カンガ ハンテイ テキ



						設計図面に記載されている風量は、①から③の平均値15.97m/sとし、0.008m2×15.97m/s×60＝7.67m3/min（460m3/Hr)の記載がある。今回①～③の平均値15.0m/sから、0.008×15.0×60=7.2m3/min（432m3/Hr)だったので、ほぼ設計と同時程度の風量が継続して確保されていると考える。 セッケイ ズメン キサイ フウリョウ ヘイキンチ キサイ コンカイ ヘイキンチ セッケイ オナ ジ テイド フウリョウ ケイゾク カクホ カンガ



				備考 ビコウ
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局排定期自主検査記録（表紙2）

																整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				局所排気装置定期自主検査記録 キョクショ ハイキ ソウチ テイキ ジシュ ケンサ キロク												実施頻度１年以内ごとに１回 ジッシ ヒンド ネン イナイ カイ

																保存年数３年間 ホゾン ネンスウ ネン カン

				設置名称等 セッチ メイショウ トウ				離型剤浸漬作業場局所排気装置 リケイ ザイ シンセキ サギョウ ジョウ キョクショ ハイキ ソウチ

				設置場所 セッチ バショ				離型剤浸漬作業場 リケイ ザイ シンセキ サギョウ ジョウ				設置年月日 セッチ ネン ツキヒ				Friday, October 21, 2016

				対象作業 タイショウ サギョウ				金具の乾燥 カナグ カンソウ

				対象有害物質 タイショウ ユウガイ ブッシツ				ジクロルメタン、イソプロピルアルコール														天候 テンコウ		晴れ ハ

				検査者 ケンサシャ				豊田　隆俊 トヨダ タカトシ				検査年月日 ケンサ ネン ツキヒ				2022（令和4）年12月23日 レイワ ネン ツキ ヒ

				型式・気流の向き カタシキ キリュウ ム				外付け式①乾燥機上（上方吸引型）　②作業台（側方吸引型） ソト ツ シキ カンソウキ ウエ ジョウホウ キュウイン ガタ サギョウ ダイ ソクホウ キュウイン ガタ



				特記事項 トッキ ジコウ				乾燥機上は、乾燥機が高温のため、キャノピー型とも言える カンソウキ ウエ カンソウ キ コウオン ガタ イ







												400φ						300φ

				系統図 ケイトウズ



										ラインファン						風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

										風量4,100m3/ｈｒ フウリョウ						300□

										静圧250Pa セイアツ



								防鳥網400φ ボウ トリ アミ										乾燥機用局所排気フードNo.1 カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ

																						開口部1,300×900 カイコウブ

								風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

								125φ

										フレキシブルダクト



								開閉用ダンパー カイヘイ ヨウ

								125φ										吸引口200W×40H キュウイン クチ



																		作業台用局所排気フードBoxNo.2 サギョウ ダイ ヨウ キョク ショ ハイキ









				改善実施責任者 カイゼン ジッシ セキニンシャ								改善年月日 カイゼン ネン ツキ ヒ						年　　月　　日 ネン ツキ ヒ

				検印 ケンイン				12/27/22









				（備考）１．特記事項欄には、気象条件、目視以外の検査方法、使用した測定器,作業実施状況、総合判定等を記載すること。 ビコウ トッキ ジコウ ラン キショウ ジョウケン モクシ イガイ ケンサ ホウホウ シヨウ ソクテイキ サギョウ ジッシ ジョウキョウ ソウゴウ ハンテイ トウ キサイ



				2．系統図には、局所排気装置の系統図を略記し、各種測定位置、要改善箇所等を記入すること。 ケイトウズ キョクショ ハイキ ソウチ ケイトウズ リャク カクシュ ソクテイ イチ ヨウ カイゼン カショ ナド キニュウ



																								ｐａｇｅ1















チェックリスト（フード1）

																		整理番号 セイリ バンゴウ				1

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				乾 イヌイ				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				燥				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				機				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				用		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				局 キョク

				排 ハイ				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				排

				気 キ		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								乾燥機onなら、キャノピー効果も期待でき一応適とする。 カンソウキ コウカ キタイ イチオウ テキ				今回の風速計測は、熱傷に配慮し、乾燥機offの状態（キャノピー効果がない状態）で計測した。 コンカイ フウソク ケイソク ネツ キズ ハイリョ カンソウキ ジョウタイ コウカ ジョウタイ ケイソク

				フ				（法定値　　1.0　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				|				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				ド				排風量 ハイ フウリョウ								前回 ゼンカイ

				No.												62.48m3/min

				1												今回 コンカイ

																80.03m3/min

								２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ



								（法定値1.0mg/m3） ホウテイ チ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page2









チェックリスト（フード） (2)

																		整理番号 セイリ バンゴウ				1

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				作 サク				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				業				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				台				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				用		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				局

				所				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				排

				気		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								「保留」：検討要、page7備考に記載 ホリュウ ケントウ ヨウ ビコウ キサイ

				B				（法定値　0.5　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				o				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				ｘ				排風量 ハイ フウリョウ

				フ												2.42m3/min

				|												今回 コンカイ

				ド												2.52m3/min

				No.				２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ

				2

								（法定値　　mg/m3以下） ホウテイ チ イカ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page3









ダクト（1）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						外面の摩耗、腐食、くぼみ、粉じんのたい積等の状態 ガイメン マモウ フショク フン セキ トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

								３．通気抵抗の増加または粉じん等のたい積の原因となるような変形の有無 ツウキ テイコウ ゾウカ フン トウ セキ ゲンイン ヘンケイ ウム								無し ナ



						内面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン マモウ フショク トウ ジョウ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								点検できず テンケン

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								点検できず テンケン

				ダ				３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								点検できず テンケン

						ダンパの状態 ジョウタイ		１．流量調整用ダンパの開度および固定状態の良否 リュウリョウ チョウセイヨウ ヒラ ド コテイ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ



								2．流路切り替え用ダンパおよび締め切り用ダンパの作動状態の良否 リュウロ キ カ ヨウ シ キ ヨウ サドウ ジョウタイ リョウヒ								常時固定のため、作動状態は確認しなかった。 ジョウジ コテイ サドウ ジョウタイ カクニン

				ク

						接続部の状態 セツゾクブ ジョウタイ		１．フランジの締め付け状態の良否 シ ツ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

								２．接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



				ト		点検口等の状態 テンケン クチ トウ ジョウタイ		１．点検口、掃除口、測定孔の開閉機能の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ カイヘイ キノウ リョウヒ								良 リョウ



								２．点検口、掃除口、測定孔の気密性の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ キミツセイ リョウヒ								良 リョウ



						ファイアーダンパの状態 ジョウタイ		１．ファイアーダンパの作動状況の良否 サドウ ジョウキョウ リョウヒ								設置なし セッチ



						排風量の測定 ハイ フウリョウ ソクテイ		1．排風量 ハイ フウリョウ								測定箇所 ソクテイ カショ

								（測定点および測定値は別添）								無し ナ

																排風量 ハイ フウリョウ

																（－　m3/min）



				（注）主、枝ダクトごとに作成すること。 チュウ シュ エダ サクセイ																page4









ファンおよび電動機（乾燥機）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				1

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ ナド

						ケーシングの状態 ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無、塗装等の損傷の有無 マモウ フショク トウ ウム トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ



								２．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

				フ		ケーシングの内面、インペラおよびガイドベーンの状態 ナイメン ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								不明：外観や発生音の状態から、設置当初と変わりなく、問題ない状態であると推測した。 フメイ ガイカン ハッセイ オト ジョウタイ セッチ トウショ カ モンダイ ジョウタイ スイソク

								２．塗装等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム

								３．付着物の有無 フチャクブツ ウム

				ァ		ベルト等の状態 トウ ジョウタイ		１．ベルトの損傷、摩耗の有無 ソンショウ マモウ ウム

								２．ベルトとプーリーの溝の型の不一致の有無 ミゾ カタ フイッチ ウム



				ン				３．多本掛けのベルトの型または張り方の不揃いの有無 タ ホン カ カタ ハ カタ フゾロ ウム



								４．プーリーの損傷、偏心または取り付け位置のズレの有無 ソンショウ ヘンシン ト ツ イチ ウム

				お

								５．キーおよびキー溝の緩みの有無 ミゾ ユル ウム

								６．ベルトのたわみ量に適否 リョウ テキヒ

				よ				７．ベルトの振れの有無 フ ウム

								８．ファンの回転数の良否（吸気および排気の能力が否の場合） カイテンスウ リョウヒ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ								（　　/min(rpm））



				び		ファンの回転方向（吸気および排気の能力が否の場合） カイテン ホウコウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの回転方向の良否 カイテン ホウコウ リョウヒ								良 リョウ





				電 デン		軸受けの状態 ジク ウ ジョウタイ		１．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

								２．軸受け箱の温度の良否 ジク ウ ハコ オンド リョウヒ								（　　　℃）

								３．油量および油の状態の良否 アブラ リョウ アブラ ジョウタイ リョウヒ

				動 ドウ		電動機の状態 デンドウキ ジョウタイ		１．絶縁抵抗の良否 ゼツエン テイコウ リョウヒ								（　　　　MΩ）				外部から測定できず ガイブ ソクテイ

								２．表面温度の良否 ヒョウメン オンド リョウヒ								（　　　　℃）

								３．異常な音の有無 イジョウ オト ウム

				機 キ		安全カバーおよびその取り付け部の状態 アンゼン ト ツ ブ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、破損、変形等の有無 マモウ フショク ハソン ヘンケイ トウ ウム												設置無し セッチ ナ

								２．取り付け部の緩み等の有無 ト ツ ブ ユル トウ ウム



						制御盤の状態 セイギョ バン ジョウタイ		１．表示灯、充電部カバー、銘板等の破損、欠落等の有無 ヒョウジトウ ジュウデン ブ メイ イタナド ハソン ケツラクナド ウム								無し ナ



								２．計器類の作動不良等の有無 ケイキルイ サドウ フリョウ トウ ウム								無し ナ

								３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

								４．端子の緩み、変色等の有無 タンシ ユル ヘンショク トウ ウム								無し ナ

						ファンの排風量（吸気および排気の能力が否の場合） ハイ フウ リョウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの排風量の良否 ハイ フウリョウ リョウヒ								良 リョウ				風速測定結果から フウソク ソクテイ ケッカ





																				page5





乾燥機用局所排気フードN0.1

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				フード番号 バンゴウ		乾燥機用局所排気フードNo.1 カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ

																						奥右 オク ミギ

						奥左 オク ヒダリ

								①		②		③		④		⑤



				フード形状 ケイジョウ

								⑥		⑦		⑧		⑨		⑩





								⑪		⑫		⑬		⑭		⑮

						手前左 テマエ ヒダリ																手前右 テマエ ミギ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		金属の乾燥 キンゾク カンソウ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（上方吸引） ソト ツ シキ ジョウホウ キュウイン

				法定制御 ホウテイ セイギョ								1.0		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		1.25		⑥		0.48		⑪		1.33

								②		0.62		⑦		2.09		⑫		1.74

								③		0.45		⑧		1.38		⑬		1.42

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		0.84		⑨		0.73		⑭		1.52

								⑤		0.77		⑩		1.15		⑮		1.28

						制御風速 セイギョ フウソク						1.0		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0.45		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						1.14		ｍ/ｓ

						排風量 ハイ フウリョウ						80.03		m3/min

				判定 ハンテイ		制御風速が②、③、④、⑤、⑥及び⑨でクリヤーしないが、作業時は、乾燥機の高温影響を受け、キャノピー効果も加わることから、制御風速は満足できるとした。：一応「適」と判定する。 セイギョ フウソク オヨ サギョウ ジ カンソウキ コウオン エイキョウ ウ コウカ クワ セイギョ フウソク マンゾク イチオウ テキ ハンテイ



						設計図面に記載されている風量は、平均値1.00ｍ/ｓとなり、1.17m2×1.00m/s×60＝70.11m3/minの数値の記載がある。今回の結果では、80.03m3/minとなるので、当初稼働時と同程度の風量は確保されていると判断できる。 フウリョウ コンカイ ケッカ トウショ カドウジ ドウテイド フウリョウ カクホ ハンダン



				備考 ビコウ
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作業台用局所排気BOXフードN0.2

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						1

				フード番号 バンゴウ		作業台用局所排気BoxフードNo.2 サギョウ ダイ ヨウ キョクショ ハイキ



												①						④



												②						⑤

				フード形状 ケイジョウ



												③						⑥





						吸引口は、200W×40H キュウイン クチ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		金具を溶剤に浸漬 カナグ ヨウザイ シンセキ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（側方吸引型） ソトヅ シキ ソクホウ キュウイン ガタ

				法定制御 ホウテイ セイギョ								0.5		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		2.07				⑥		0.24

								②		6.94

								③		6.77

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		0.29

								⑤		0.31

						制御風速 セイギョ フウソク						0.50		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0.24		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						0.28		ｍ/ｓ

						排風量 ハイ フウリョウ						2.52		m3/min

				判定 ハンテイ		現状の使用方法では、20cm付近での最大風速においても、制御風速を満足しない。そのため結果判定は不適となるため、10cm位置付近で実施することとする。あと、フードの設置面が浸漬容器の開口部高さの位置となるような作業面の治具を製作し、対応も検討する。 ゲンジョウ シヨウ ホウホウ フキン サイダイ フウソク セイギョ フウソク マンゾク ケッカ ハンテイ フテキ イチ フキン ジッシ セッチ メン シンセキ ヨウキ カイコウ ブ タカ イチ サギョウ メン ジグ セイサク タイオウ ケントウ



						設計図面に記載されている風量は、①から③の平均値が7.73m/sとなり、0.008m2×7.73×60＝3.71m3/minとなるが、今回は、2.52m3/minとなった。乾燥機用局所排気フードNO.1とのダンパー調整が必要かもしれない。対応を協議することにする。次回より10cm位置での風速測定も追加することにする。 セッケイ ズメン キサイ フウリョウ ヘイキンチ コンカイ カンソウキ ヨウ キョクショ ハイキ チョウセイ ヒツヨウ タイオウ キョウギ ジカイ イチ フウソク ソクテイ ツイカ

				備考 ビコウ
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局排定期自主検査記録（表紙1）

																整理番号 セイリ バン ゴウ						2

				局所排気装置定期自主検査記録 キョクショ ハイキ ソウチ テイキ ジシュ ケンサ キロク												実施頻度１年以内ごとに１回 ジッシ ヒンド ネン イナイ カイ

																保存年数３年間 ホゾン ネンスウ ネン カン

				設置名称等 セッチ メイショウ トウ				ペンキ小屋局所排気装置 コヤ キョクショ ハイキ ソウチ

				設置場所 セッチ バショ				ペンキ小屋局所排気装置 コヤ キョクショ ハイキ ソウチ				設置年月日 セッチ ネン ツキヒ				Friday, October 21, 2016

				対象作業 タイショウ サギョウ				塗装用具の洗浄 トソウ ヨウグ センジョウ

				対象有害物質 タイショウ ユウガイ ブッシツ				エチルベンゼン、キシレン、酢酸エチル、酢酸ノルマルブチル、トルエン、メタノール サクサン サクサン														天候 テンコウ		晴れ ハ

				検査者 ケンサシャ				豊田　隆俊 トヨダ タカトシ				検査年月日 ケンサ ネン ツキヒ				2022（令和4）年12月23日 レイワ ネン ツキ ヒ

				型式・気流の向き カタシキ キリュウ ム				外付け式側方吸引型 ソト ツ シキ ソクホウ キュウイン ガタ



				特記事項 トッキ ジコウ				室内に保管有機溶剤があるため、局所排気装置以外に、有圧換気扇（防爆型）4,470m3／ｈr　羽根径40cmが設置されている。 シツナイ ホカン ユウキ ヨウザイ キョクショ ハイキ ソウチ イガイ ユウアツ カンキセン ボウバク ガタ ハネ ケイ セッチ









				系統図 ケイトウズ





																		SPD125φ



																		手動VD シュドウ

																		100φ

																		フレキシブルダクト

																		100φ

								ターボ送風機 ソウフウキ

								風量960m3／ｈｒ フウリョウ										風量調整用ダンパー フウリョウ チョウセイ ヨウ

								静圧1.9Kpa セイアツ										100φ

								防爆構造ｄ2G4 ボウバク コウゾウ										吸引口 キュウイン グチ

																		200W×40H

																				局所排気BoxフードNo.3 キョクショ ハイキ











				改善実施責任者 カイゼン ジッシ セキニンシャ								改善年月日 カイゼン ネン ツキ ヒ						年　　月　　日 ネン ツキ ヒ

				検印 ケンイン				12/27/22









				（備考）１．特記事項欄には、気象条件、目視以外の検査方法、使用した測定器,作業実施状況、総合判定等を記載すること。 ビコウ トッキ ジコウ ラン キショウ ジョウケン モクシ イガイ ケンサ ホウホウ シヨウ ソクテイキ サギョウ ジッシ ジョウキョウ ソウゴウ ハンテイ トウ キサイ



				2．系統図には、局所排気装置の系統図を略記し、各種測定位置、要改善箇所等を記入すること。 ケイトウズ キョクショ ハイキ ソウチ ケイトウズ リャク カクシュ ソクテイ イチ ヨウ カイゼン カショ ナド キニュウ



																								ｐａｇｅ1















チェックリスト（フード） (3)

																		整理番号 セイリ バンゴウ				2

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														フード番号 バンゴウ				3

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						内面および外面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン ガイメン マモウ フショク トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

				局 キョク				２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				所				３．金網、フィルタの目詰まりの有無 カナアミ メ ツ ウム								無し ナ

				排				４．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ ブツ ウム								無し ナ

				気		吸い込み気流の状態等 ス コ キリュウ ジョウタイ トウ		１．吸い込み気流を妨げる障害物の有無 ス コ キリュウ サマタ ショウガイブツ ウム								無し ナ

				B

				o				２．吸い込み状態の良否（スモークテスター） ス コ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				x

				フ		吸気および排気の能力 キュウキ ハイキ ノウリョク		１．吸引風速の適否 キュウイン フウソク テキヒ								20cm付近まで近づけて実施するので、適 フキン チカ ジッシ テキ

				|				（法定値　　　　　m/s以上） ホウテイ アタイ イジョウ

				ド				（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイチ ベッテン

				№				排風量 ハイ フウリョウ								前回 ゼンカイ

				3												7.01m3/min

																今回 コンカイ

																7.20m3/min

								２．フード外側における有害物濃度の適否 ソトガワ ユウガイ ブツ ノウド テキヒ								2022年1月17日の作業環境測定結果では、管理区分Ⅰで適 ネン ツキ ヒ サギョウ カンキョウ ソクテイ ケッカ カンリ クブン テキ



								（法定値　　mg/m3以下） ホウテイ チ イカ

								（測定点および測定値は別添） ソクテイ テン ソクテイ チ ベツ

						その他		1．発散源との位置関係の良否 ハッサン ゲン イチ カンケイ リョウヒ								良 リョウ

								２．ダクトとの接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								無し ナ



								３．ダンパの異常の有無 イジョウ ウム								無し ナ

								４．異常な音、振動の有無 イジョウ オト シンドウ ウム								無し ナ

				（注）フードごとに作成すること。 チュウ サクセイ																page2









ダクト（2）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ トウ

						外面の摩耗、腐食、くぼみ、粉じんのたい積等の状態 ガイメン マモウ フショク フン セキ トウ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

								３．通気抵抗の増加または粉じん等のたい積の原因となるような変形の有無 ツウキ テイコウ ゾウカ フン トウ セキ ゲンイン ヘンケイ ウム								無し ナ



						内面の摩耗、腐食、くぼみ等の状態 ナイメン マモウ フショク トウ ジョウ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								無し ナ

								２．塗装、ライニング等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ

				ダ				３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

						ダンパの状態 ジョウタイ		１．流量調整用ダンパの開度および固定状態の良否 リュウリョウ チョウセイヨウ ヒラ ド コテイ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ



								2．流路切り替え用ダンパおよび締め切り用ダンパの作動状態の良否 リュウロ キ カ ヨウ シ キ ヨウ サドウ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

				ク

						接続部の状態 セツゾクブ ジョウタイ		１．フランジの締め付け状態の良否 シ ツ ジョウタイ リョウヒ								良 リョウ

								２．接続部からの漏れの有無（スモークテスター、聴音） セツゾクブ モ ウム チョウオン								良 リョウ



				ト		点検口等の状態 テンケン クチ トウ ジョウタイ		１．点検口、掃除口、測定孔の開閉機能の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ カイヘイ キノウ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



								２．点検口、掃除口、測定孔の気密性の良否 テンケン クチ ソウジ クチ ソクテイ アナ キミツセイ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



						ファイアーダンパの状態 ジョウタイ		１．ファイアーダンパの作動状況の良否 サドウ ジョウキョウ リョウヒ								設置無し セッチ ナ



						排風量の測定 ハイ フウリョウ ソクテイ		1．排風量 ハイ フウリョウ								測定箇所 ソクテイ カショ

								（測定点および測定値は別添）								無し ナ

																排風量 ハイ フウリョウ

																（　　m3/min）



				（注）主、枝ダクトごとに作成すること。 チュウ シュ エダ サクセイ																page3









ファンおよび電動機（ペンキ小屋）

				局所排気装置チェックリスト キョクショ ハイキ ソウチ														整理番号 セイリ バンゴウ				2

				検査項目 ケンサ コウモク				検査内容 ケンサ ナイヨウ								検査結果 ケンサ ケッカ				改善措置等 カイゼン ソチ ナド

						ケーシングの状態 ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無、塗装等の損傷の有無 マモウ フショク トウ ウム トソウ トウ ソンショウ ウム								無し ナ



								２．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

				フ		ケーシングの内面、インペラおよびガイドベーンの状態 ナイメン ジョウタイ		１．摩耗、腐食、くぼみ等の有無 マモウ フショク トウ ウム								外観や稼働音から、設置時と変わらないため、問題無しと判断した。 ガイカン カドウ オン セッチジ カ モンダイ ナ ハンダン

								２．塗装等の損傷の有無 トソウ トウ ソンショウ ウム

								３．付着物の有無 フチャクブツ ウム

				ァ		ベルト等の状態 トウ ジョウタイ		１．ベルトの損傷、摩耗の有無 ソンショウ マモウ ウム

								２．ベルトとプーリーの溝の型の不一致の有無 ミゾ カタ フイッチ ウム



				ン				３．多本掛けのベルトの型または張り方の不揃いの有無 タ ホン カ カタ ハ カタ フゾロ ウム



								４．プーリーの損傷、偏心または取り付け位置のズレの有無 ソンショウ ヘンシン ト ツ イチ ウム

				お

								５．キーおよびキー溝の緩みの有無 ミゾ ユル ウム

								６．ベルトのたわみ量に適否 リョウ テキヒ

				よ				７．ベルトの振れの有無 フ ウム

								８．ファンの回転数の良否（吸気および排気の能力が否の場合） カイテンスウ リョウヒ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ								（　　/min(rpm））



				び		ファンの回転方向（吸気および排気の能力が否の場合） カイテン ホウコウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの回転方向の良否 カイテン ホウコウ リョウヒ								良 リョウ





				電 デン		軸受けの状態 ジク ウ ジョウタイ		１．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

								２．軸受け箱の温度の良否 ジク ウ ハコ オンド リョウヒ								（　　　℃）

								３．油量および油の状態の良否 アブラ リョウ アブラ ジョウタイ リョウヒ

				動 ドウ		電動機の状態 デンドウキ ジョウタイ		１．絶縁抵抗の良否 ゼツエン テイコウ リョウヒ								（　　　　MΩ）

								２．表面温度の良否 ヒョウメン オンド リョウヒ								（　　　　℃）

								３．異常な音の有無 イジョウ オト ウム								無し ナ

				機 キ		安全カバーおよびその取り付け部の状態 アンゼン ト ツ ブ ジョウタイ		１．摩耗、腐食、破損、変形等の有無 マモウ フショク ハソン ヘンケイ トウ ウム

								２．取り付け部の緩み等の有無 ト ツ ブ ユル トウ ウム



						制御盤の状態 セイギョ バン ジョウタイ		１．表示灯、充電部カバー、銘板等の破損、欠落等の有無 ヒョウジトウ ジュウデン ブ メイ イタナド ハソン ケツラクナド ウム								無し ナ



								２．計器類の作動不良等の有無 ケイキルイ サドウ フリョウ トウ ウム								無し ナ

								３．付着物、たい積物の有無 フチャクブツ セキ ブツ ウム								無し ナ

								４．端子の緩み、変色等の有無 タンシ ユル ヘンショク トウ ウム								無し ナ

						ファンの排風量（吸気および排気の能力が否の場合） ハイ フウ リョウ キュウキ ハイキ ノウリョク イナ バアイ		１．ファンの排風量の良否 ハイ フウリョウ リョウヒ								良 リョウ
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局所排気BOXフードNo.3

				吸引風速測定結果 キュウイン フウソク ソクテイ ケッカ										整理番号 セイリ バン ゴウ						2

				フード番号 バンゴウ		局所排気BoｘフードNo.3 キョクショ ハイキ



						奥壁側 オク カベガワ

								①		④		⑦		⑩

														　　

				フード形状 ケイジョウ				②		⑤		⑧		⑪



								③		⑥		⑨		⑫





						吸引口は、２００Ｗ×40H キュウイン クチ

																		（単位：mm） タンイ

				作業内容 サギョウ ナイヨウ		塗装用具の洗浄 トソウ ヨウグ センジョウ

				フード形式 ケイシキ		外付け式（側方吸引） ソトヅ シキ ソクホウ キュウイン

				法定制御 ホウテイ セイギョ								0.5		m/s

				風速 フウソク

				設定排風量 セッテイ ハイ フウリョウ										m3/min

						管径 カン ケイ		1

				枝管風速等 エダ カン フウソク トウ				2

						風速　　　　（m/s) フウソク		1

								2

						平均風速 ヘイキン フウソク		1								2

						排風量 ハイ フウリョウ		1								2

						各測定点での測定値（m/s) カク ソクテイテン ソクテイ チ		①		15.5		⑥		1.46		⑪		0.39

								②		16.1		⑦		0.67		⑫		0.45

								③		13.3		⑧		0.56

				吸引風量 キュウイン フウリョウ				④		1.25		⑨		0.51		入口開放、有圧換気扇はOFFで測定を実施した。 イ クチ カイホウ ユウアツ カンキセン ソクテイ ジッシ

								⑤		1.36		⑩		0.50

						制御風速 セイギョ フウソク						0.50		ｍ/ｓ

						最小風速 サイショウ フウソク						0..39		ｍ/ｓ

						平均値 ヘイキンチ						1.36		ｍ/ｓ		④から⑥の平均値 ヘイキン チ

						排風量 ハイ フウリョウ						7.20		m3/min

				判定 ハンテイ		極力フードに近づけて10～20ｃｍあたりの距離で洗浄作業をするので、制御風速は満足されていると考える。判定；適 キョクリョク チカ キョリ センジョウ サギョウ セイギョ フウソク マンゾク カンガ ハンテイ テキ



						設計図面に記載されている風量は、①から③の平均値15.97m/sとし、0.008m2×15.97m/s×60＝7.67m3/min（460m3/Hr)の記載がある。今回①～③の平均値15.0m/sから、0.008×15.0×60=7.2m3/min（432m3/Hr)だったので、ほぼ設計と同時程度の風量が継続して確保されていると考える。 セッケイ ズメン キサイ フウリョウ ヘイキンチ キサイ コンカイ ヘイキンチ セッケイ オナ ジ テイド フウリョウ ケイゾク カクホ カンガ



				備考 ビコウ
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第１となるケース

		

						測定値（ｐｐｍ） ソクテイチ		ｌｏｇ測定値 ソクテイチ

				1		3		0.4771212547

				2		3		0.4771212547

				3		3		0.4771212547

				4		3		0.4771212547

				5		3		0.4771212547

				6		4		0.6020599913

				①		logM1		0.4979443775				M1		3.1473451903

				②		logσ1		0.0510060256				σ1		1.1246205774

				③		log2σ1		0.0026016147		②２

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.0866016147		③＋④

				⑥		SQRT		0.2942815228		√⑤

				⑦		×１．６４５		1.645

				⑧				0.484093105		⑥×⑦

																管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑨		LogEA1		0.9820374825		①＋⑧		EA1		9.5948343766		＜		10

				①		logM1		0.4979443775

				②		logσ1		0.0510060256

				③		log2σ1		0.0026016147

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.0866016147		③＋④

				⑩		×１．１５１		1.151

				⑪				0.0996784585		⑤×⑩						管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑫		LogEA２		0.597622836		①＋⑪		EA２		3.9593403507		＜		10





第２となるケース

		

						測定値（ｐｐｍ） ソクテイチ		ｌｏｇ測定値 ソクテイチ

				1		3		0.4771212547

				2		3		0.4771212547

				3		3		0.4771212547

				4		3		0.4771212547

				5		3		0.4771212547

				6		5		0.6989700043

				①		logM1		0.5140960463				M1		3.2666006664

				②		logσ1		0.0905693728				σ1		1.2318827469

				③		log2σ1		0.0082028113		②２

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.0922028113		③＋④

				⑥		SQRT		0.3036491582		√⑤

				⑦		×１．６４５		1.645

				⑧				0.4995028653		⑥×⑦

																管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑨		LogEA1		1.0135989116		①＋⑧		EA1		10.3180804938		>		10

				①		logM1		0.5140960463

				②		logσ1		0.0905693728

				③		log2σ1		0.0082028113

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.0922028113		③＋④

				⑩		×１．１５１		1.151

				⑪				0.1061254358		⑤×⑩						管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑫		LogEA２		0.6202214821		①＋⑪		EA２		4.1708203332		＜		10





日間変動を考慮しなければ

		

						測定値（ｐｐｍ） ソクテイチ		ｌｏｇ測定値 ソクテイチ

				1		10		1

				2		10		1

				3		10		1

				4		10		1

				5		10		1

				6		10		1

		算術平均 サンジュツヘイキン				10

				①		logM1		1				M1		10

				②		logσ1		0				σ1		1

				③		log2σ1		0		②２

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.084		③＋④

				⑥		SQRT		0.2898275349		√⑤

				⑦		×１．６４５		1.645

				⑧				0.4767662949		⑥×⑦

																管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑨		LogEA1		1.4767662949		①＋⑧		EA1		29.9754902653		>		10

				①		logM1		1

				②		logσ1		0

				③		log2σ1		0

				④		×１．１５１		1.151

				⑤				0		③×④						管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑩		LogEA２		1				EA２		10		＝		10

														EA2は、管理水準を超えない カンリスイジュンコ

						日間変動を考慮すると ニチカンヘンドウコウリョ

				①		logM1		1

				②		logσ1		0

				③		log2σ1		0

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.084		③＋④

				⑩		×１．１５１		1.151

				⑪				0.096684		⑤×⑩						管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑫		LogEA２		1.096684		①＋⑪		EA２		12.4934965151		＞		10





第３となるのケース

		

						測定値（ｐｐｍ） ソクテイチ		ｌｏｇ測定値 ソクテイチ

				1		8		0.903089987

				2		8		0.903089987

				3		8		0.903089987

				4		8		0.903089987

				5		8		0.903089987

				6		9		0.9542425094

		算術平均 サンジュツヘイキン				8.1666666667

				①		logM1		0.9116154074				M1		8.1585956106

				②		logσ1		0.0208829298				σ1		1.0492595479

				③		log2σ1		0.0004360968		②２

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.0844360968		③＋④

				⑥		SQRT		0.2905788994		√⑤

				⑦		×１．６４５		1.645

				⑧				0.4780022895		⑥×⑦

																管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑨		LogEA1		1.3896176969		①＋⑧		EA1		24.5254902181		>		10

				①		logM1		0.9116154074

				②		logσ1		0.0208829298

				③		log2σ1		0.0004360968

				④		×１．１５１		1.151

				⑤				0.0005019474		③×④						管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑩		LogEA２		0.9121173548				EA２		8.1680305753		＜		10

						日間変動を考慮すると ニチカンヘンドウコウリョ

				①		logM1		0.9116154074

				②		logσ1		0.0208829298

				③		log2σ1		0.0004360968

				④		+０．０８４		0.084

				⑤				0.0844360968		③＋④

				⑩		×１．１５１		1.151

				⑪				0.0971859474		⑤×⑩						管理濃度（ｐｐｍ） カンリノウド

				⑫		LogEA２		1.0088013548		①＋⑪		EA２		10.2047261527		＞		10
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